_odcinek testowy”, a pozostale po przeprowadzeniu wymaganych prob i
testéw i pomyslnym ich wyniku.

9.6 Charakterystyka technologii renowacji kanatow
Technologia ciasnopasowanej wyktadziny polietylenowej

Technologia ciasnopasowanej wyktadziny polietylenowej umozliwia
instalowanie wykladzin ciasno pasowanych niezaleznych i interaktywnych
w rurociagach grawitacyjnych o $rednicy od 100 mm do ¢ 500 mm
przewodo6w kanalizacyjnych, wodociagowych, gazowych i instalacji
przemystowych.

Wykladzina polietylenowa jest ciggltym odcinkiem rury polietylenowej,
ktéra na catej swej dtugosci zostata z jednej strony wgigta do $rodka tak, ze
przekréj poprzeczny przypomina litere ,,C’ dzieki czemu zmniejszajg si¢ jej
poprzeczne wymiary gabarytowe. Taki zageszczony, a wigc LJkompaktowy”,
ksztatt nadawany jest rurze w koficowym etapie jej wyttaczania, kiedy
ciepta jeszcze rura o przekroju okraglym jest odpowiednio formowana
(charakterystyczny przekréj ,C”) a nastepnie nawijana na beben. W takim
stanie rura wyktadzinowa jest przez producenta dostarczana na plac
budowy.

Na placu budowy beben jest umieszczany na wozku bebnowym
(opcjonalnie wyposazonym w zesp6t napedowy bebna) a do konica rury
przymocowana zZostaje gtowica prowadzaca, do ktorej mozna podiaczyc ling
weiagarki. Dzieki zagieciu (w ksztatt litery C) rura wyktadzinowa ma w
przekroju poprzecznym zdecydowanie mniejsze wymiary od rury
odnawianej (o ok. 30-35%) i dlatego mozna ja fatwo wciggnac¢ do wnetrza
naprawianego rurociagu. Z tego powodu, jak rowniez ze wzgledu na
znaczna osiowa podatnoé¢ rury wyktadzinowej na zginanie, mozna ja
wprowadzi¢ do wnetrza odnawianego rurociggu poprzez niewielki wykop
punktowy. W przypadku przewodéw kanalizacyjnych, do wprowadzenia
rury wykladzinowej mozna wykorzystac istniejace studnie kanalizacyjne,
unikajac w ten sposéb wykonywania jakichkolwiek prac ziemnych. Po
weciagnieciu polietylenowej rury wyktadzinowej do wnetrza odnawianego
rurociagy, jej kofice sa uzbrajane w odpowiednie konicowki podigczeniowe,
ktérymi do jej wnetrza doprowadzana jest najpierw goraca para wodna a
nastepnie sprezone powietrze. Odpowiednie podgrzanie rury parg wodng
wyzwala ,,pamie¢ ksztattu” tworzywa, na skutek czego rura powraca do jej
pierwotnego, okraglego ksztaltu. Nastepnie do wnetrza rury Zamiast pary
wodnej dostarczane jest sprezone powietrze, ktore uplastyczniong rure
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