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NAWIERZCHNIA ZWIROWA
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonywaniem przy przebudowie drogi powiatowej nr 3439P Rosle — Pieczew w m Rosle .nawierzchni zwirowej na zjazdach :
- doInej w-wy nawierzchni zwirowej gr. 10cm — 373,88m’ ;
- gérnej w-wy nawierzchni zwirowej gr. 8cm — 373,88m’ ;

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specytikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujaca podstawg stosowania jej jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot przy przebudowie drogi powiatowej nr 3439P Rosle - Pieczew w m.Rosle.- 1,367 km.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni zwirowej dwuwarstwowej
uktadanej za zjazdach gospodarczych, na podtozu gruntowym naturalnym .

1.4. OKkreSlenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia twarda nieulepszona - nawierzchnia nie przystosowana do szybkiego ruchu samochodowego ze wzglgdu na pylenie,
nieréwnosci, ograniczony komfort jazdy - wibracje i hatas, jak np. nawierzchnia ttuczniowa, brukowcowa lub zwirowa.

1.4.2. Nawierzchnia zwirowa - nawierzchnia zaliczana do twardych nieulepszonych, ktorej warstwa $cieralna jest wykonana z mieszanki zwirowej
bez uzycia lepiszcza czy spoiwa.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materialy do nawierzchni zwirowych

Mieszanka zwirowa powinna mie¢ optymalne uziarnienie. Krzywa uziarnienia mieszanki powinna miesci¢ si¢ w granicach krzywych
obszaru dobrego uziarnienia, podanych na rys. 1.
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Rysunek 1. Obszar uziarnienia optymalnych mieszanek zwirowych

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni Zwirowej

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni zwirowej powinien wykazaé si¢ mozliwoscig korzystania z nast¢pujacego sprzgtu:
— spycharek, réwniarek do rozktadania i profilowania,
— walcow statycznych tréjkotowych lub dwukotowych, lekkich i $rednich,
—  walcow wibracyjnych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i rozsegregowaniem, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza

Podioze gruntowe pod nawierzchni¢ zwirowa powinno spetnia¢ wymagania okreslone w SST D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i
zaggszcezeniem podioza”

5.3. Wykonanie nawierzchni zwirowej

5.3.1. Projektowanie sktadu mieszanki zwirowej

Projekt sktadu mieszanki powinien by¢ opracowany w oparciu o wyniki badan kruszyw przeznaczonych do mieszanki zwirowej, wg
wymagan p. 2.2,

5.3.3. Wbudowanie i zaggszczanie mieszanki zwirowej

Mieszanka zwirowa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki. Grubosé roztozonej warstwy
mieszanki powinna by¢ taka, aby po jej zaggszczeniu osiagnigto grubo$¢ projektowana, tj. dla nawierzchni dwuwarstwowej (na podtozy gruntowym )
10cm w-wa dolna i 8cm w-wa gorna.

Mieszanka po roztozeniu powinna by¢ zaggszczona przejéciami walca statycznego gladkiego. Zaggszczenie nalezy kontynuowaé do
osiagnigcia wskaznika zaggszczenia podanego w SST, a w przypadku gdy nie jest on okre$lony, do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia nie
mniejszego niz 0,98 zaggszczenia maksymalnego, okre§lonego wedlug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] 1 BN-77/8931-12 [6].
Jezeli nawierzchnig zwirowa wykonuje si¢ dwuwarstwowo, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zaggszczona z zachowaniem wymogow
jak wyzej.
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5.4. Utrzymanie nawierzchni zwirowej

Nawierzchnia zwirowa na zjazdach winna by¢ utrzymywana przez wiascicieli dziatek przylegajacych do pasa drogowego , na ktdre zjazdy
zostaty wykonane.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki zwirowej i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci nawierzchni zwirowej

6.3.1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw — na kazdym zjezdzie .

6.3.2. Rzgdne wysoko$ciowe - w nawiazaniu do proj. rzgdnych nawierzchni bitumicznej ..
6.3.3. Spadki poprzeczne i podtuzne nawierzchni na zjazdach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja * 0,5%.
6.3.4. Szerokos$¢ nawierzchni nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigeej niz -5 cmi+10 cm.

6.3.5. Grubos¢ warstw nalezy sprawdza¢ przez wykopanie dotkéw kontrolnych w potowie szerokosci nawierzchni. Dopuszczalne odchytki od
projektowanej grubosci nie powinny przekracza¢ + 1 cm.

6.4. Zageszczenie nawierzchni

Kontrolg zaggszczenia nawierzchni mozna wykonywaé dowolna metoda.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa. Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni zwirowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni zwirowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— spulchnienie, wyprofilowanie i zaggszczenie ze skropieniem woda podtoza gruntowego lub warstwy odsaczajacej,
— dostarczenie materiatow,
— dostarczenie i wbudowanie mieszanki zwirowej,
— wyréwnanie do wymaganego profilu,
— zaggszczenie poszczegdlnych warstw,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

l. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu

2. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
3. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

4. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

5. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i tata

6. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu.



