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284 . : : Zestawienie stali konstrukcyjnej - segment 1 ZESTAWIENIE ILOSCI SWORZNI:
Q ) Q 2, N L.
w %Q/ w %Q/ - %Q/ : : Nr Nazwa Gatunek | Dlugosé | Liczba | Masa jedn. [Masa 1 elem.[Masa razem Stal- 18G2A
elementu elementu stali [mm] sztuk [kg/m] [kg] [kg] .
i / i / i _r -
| | | 1 BI. 20 x 280 | 18G2A | 13550 8 440 595,66 47653 H=120 mm, @ 22 z giéwka
| 200 848 | 200 |l 200 _| 846 | 200 _| 122 324 | 602 200 1,1 BI. 20 x 280 | 18G2A | 10000 8 440 439,60 3516,8 - — _
! : ! : : ! [ [ 2 BI. 12 x 1220 | 18G2A | 13356 8 114,9 1 534,92 12279,4 dla 1 dzwigara | dla 8 dzwigarow Inwestor / Zamawigjacy
2.1 BI. 14 x 1220 | 18G2A | 10506 8 134, 1 1 408,62 11269,0 [szt] [szt] POWIATOWY ZARZAD DROG W KOLE
1246 1246 : : 3 BI. 20 x 340 | 18G2A | 13150 8 53,4 701,95 5615,6 Segment 1 181 1 448 ul. Torunska 200
200 £do _ 200 200 _ 846 _ 200 3,1 BI. 40 x 340 | 18G2A | 10900 8 106,8 1 163,68 9309,5 62-600 KOLO
I I 4 BI. 12 x 120 | 18G2A 1220 106 11,3 13,79 1461,8 Segment 2 94 752 el roddon
T T 4.1 BI. 14 x 130 | 18G2A 1220 32 14,3 17,43 557,8
13350 6 10500 6 2 ! d d A ; LA : ;
//@ &«K //@ %\ o o 5 Bl 20 x 240 | 18G2A | 848 14 37,7 31,95 447,3 Segment 3 181 1448 ‘ ‘ Biuro Projektew Budonictwa REM . .
© © = = 5.1 BI. 20 x 200 | 18G2A 848 28 31,4 26,63 7456 Suma: 456 3 648 So 87 Poor:
5,2 BI. 20 x 200 | 18G2A 846 28 31,4 26,56 743.8 RBMm
5,3 Bl. 20 x 240 18G2A 846 14 37,7 31,88 446,3 Stadium Temat opracowania
5 5 6 BI. 20 x 320 | 18G2A 340 56 50,2 17,08 956,6 PROJEKT PRZEBUDOWY MOSTU NA RZECE NER
12x800 12x800 ’ ’ ’ ’
=17 =7 Bl._300x20 6,1 BI. 20 x 300 18G2A 320 112 47 1 15,07 1688, 1 ZESTAWIENIE STALI KONSTRUKCYJNEJ Projekt wykonawczy W MIEJSCOWOSCI CHELMNO WRAZ Z DROGA POWIATOWA
L=320 Bl 320x20 ] NR 16426 CHRUSCIN — CHEEMNO
& _ 283 _ =510 7 BI. 12 x 800 | 18G2A 1248 18 75,4 94,05 1692,9 Stal- 18G2A
m & m _ o\%\y 300 340 7,1 BI. 12 x 800 18G2A 1246 18 75,4 93,90 1690,2 Branza Tytu/ rysunku
7 \\ 7.2 BI. 12 x 800 | 18G2A 1248 3 75,4 94,05 2821 Segment 1 59 459 kg Mostowa KONSTRUKCJA STALOWA SEGMENT NR 1
x Y\_ - X_ - 7.3 BI. 12 x 800 | 18G2A | 1246 2 75,4 93,90 187,8 PRZEKROJ PODLUZNY
¥ | = &= 7,4 BI. 12 x 800 | 18G2A 1246 1 75,4 93,90 93,9 Segment 2 36 753 kg . S NI—— — .
. __ 2 . i . 8 BI. 10 x 100 18G2A 800 40 7,9 6,28 251,2 Seament 3 59 467 K Stanowisko Imie i nazwisko N 8 Specjalnos¢ | Podpis | Skala  1:10, 1:25, 1:200
_ 283 7 2 N 4{H N 9 Rura/2 10 / 323,9| 18G2A 100 5 38,7 3,87 19,4 9 g Glown . 7131/23/P/2000| kqustr budowlana NF umowy NF egz
| S & | L ®, 7 7 9,1 BI. 10 x 100 | 18G2A 220 10 7.9 1,73 17,3 Suma: 155 679 kg projectant | marinz. Robert Palicki WkPorTas0L | Do | <
/Q/ \A\ _ = /0/ ! 10 WWM _ 10 9,2 Rura 10 / 323,9| 18G2A 100 1 77,4 7,74 7,7 E—— — 44/PZD/PN/2007
x1 _1 1 | _ _ 0| NN_M6 " 10 BI. 20 x 380 | 18G2A 380 6] 59,7 22,67 362,7 Projektant | mey . Michal Woloszyriski |1 0POOMAS|  mostovs @E
7 121 _ 324 601 _ 200 7 121 _ 324 _ 601 _ 200 %_ 200 50 _ Masa razem 1 poprzecznicy [kgl 58407,9 Data opracowania |  Nr rys.
_ _ _ _ _ _ _ _ _ Naddatek na spoiny 1.8% [szt.] 1 051 . . WKPAOTYPOOMANS|  mostowa
Ogotem stali [kg] 59 459 Sprawdzajacy | mgrinz. Blazej Golec WKP/BM/00B306 |  beZ ogramiczeh |/ 30.09.2007r. N@




