SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.13.01.05

BETON USTROJU NIOSACEGO KLASY B30, B35
W ELEMENTACH GRUBOSCI < 60 cm



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robdt zwigzanych z betonowaniem elementéw ustroju nosnego dla obiektow
mostowych w zwiazku z przebudowa mostu na rzece Ner w miejscowosci Chetmno wraz
z droga powiatowa nr 16426 Chruscin - Chelmno.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru robét
zwiazanych z betonowaniem elementéw ustroju nosnego obiektéw mostowych i obejmuja:

— wykonanie plyty pomostu zespolonej z dzwigarami stalowymi z betonu klasy
B35 w deskowaniu,

— wykonanie kap chodnikowych z betonu klasy B30 w deskowaniu,

— wykonani dylatacji pozornej w kapach wraz z uszczelnienie kitem
poliuretanowym,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Beton — material powstaly ze zmieszania cementu, kruszywa grubego i drobnego,
wody oraz ewentualnych domieszek i dodatkéw, ktéry uzyskuje swoje wiasciwosci
w wyniku hydratacji cementu.

142  Beton zwykly — beton o gestosci w stanie suchym wiekszej niz 2000 kg/m’, ale nie
przekraczajacej 2600 kg/m’.

1.4.3  Beton lekki — beton o gestosci w stanie suchym wiekszej niz 800 kg/m’, ale nie
przekraczajacej 2000 kg/m’ - z dodatkiem specjalnego lekkiego kruszywa.

1.44  Beton lekki konstrukcyjny jest to beton o wytrzymatosci wigkszej niz 14 MPa,
o szerokim zakresie zastosowania, zblizony swoimi wiasciwosciami do betonéw
zwyktych.

Pozostale okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
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2. Materialy

Materialem stosowanym przy wykonywaniu robét wedlug zasad niniejszych Specyfikacji
jest:

2.1. Beton zwykly.

2.1a. Beton klasy B35 - wymagania wedtug PN-B-06250 oraz ST M.13.01.00.

2.1b. Beton klasy B30 - wymagania wedtug PN-B-06250 oraz ST M.13.01.00.
Wymagania dla betonu zwyklego wg ST M.13.01.00.

W celu poprawienia wlasciwosci betonu zaleca si¢ stosowa¢ dodatki polimeréw (dodatki
firmowe) do mieszanki betonowe;j.

2.1.2. Materiaty do betonu
Wymagania dla cementu wg ST M.13.01.00.
Wymagania dla kruszywa wg ST M.13.01.00.
2.1.3. Dodatki

Do betonéw — do wykonanie kap i ptyty pomostu zaleca si¢ dodanie specjalnych
dodatkéw obnizajacych do minimum skurcz betonu.

2.2. Deskowanie - wymagania wedlug ST M.13.01.00.
Wymagania dla materiatléw i1 gotowych deskowan wedtug ST M.13.01.00.
2.3. Wypelnienie przerw w kapach chodnikowych.
2.3.1. Elastyczna masa zalewowa — do zalania szczelin w nacigciach przeciwskurczowych.

2.3.2. Tasma dylatacyjna PCV
3. Sprzet

Sprzet powinien spetnia¢ wymagania jak w ST M.13.01.00.
4. Transport

Beton transportowany zgodnie z "Wymaganiami i zaleceniami dotyczacymi wykonywania
betonéw do konstrukcji mostowych" - GDDP oraz ST M.13.01.00.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne warunki wykonania robot

Ogdlne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Regczne oczyszczenie podtoza.

5.2.2. Wykonanie deskowania — zgodnie ze ST M.13.01.00
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5.2.3. Wykonanie mieszanki betonowej zgodnie ze ST M.13.01.00.

UWAGA: Recepta na sklad mieszanki betonowej podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera. Powinna by¢ ona przedstawiona wraz wynikami badan
laboratoryjnych poszczegélnych skladnikéw i probek betonu z takim
wyprzedzeniem czasowym, ktore umozliwia jej korekte, a w przypadku
braku zatwierdzenia na opracowanie nowej recepty

5.2.4. Uktadanie i pielggnacja mieszanki betonowej w ptycie pomostu

Dokumentacja Projektowa zawiera schematy betonowania oraz miejsca podparcia
konstrukcji na czas betonowania. Przed przystapieniem do wykonania ptyty pomostu
Wykonawca winien opracowa¢ Projekt technologiczny betonowania ptyty pomostu,
uwzgledniajacy okreslona w Dokumentacji Projektowej kolejnos¢ betonowania 1 fazowanie
robdt oraz metody pielegnacji betonu ograniczajace skurcz. Technologi¢ betonowania nalezy
dostosowa¢ do mozliwosci technicznych Wykonawcy oraz do faktycznego stanu
zaawansowania rob6t budowanego mostu i wynikajacych z niego mozliwosci
niezaktdconego transportu duzej ilosci mieszanki betonowe;.

Projekt technologiczny betonowania powinien zawiera¢ dodatkowo ponizsze czgsci:

— projekt drég dojazdowych,

— projekt rusztowan podpierajacych,

—  projekt drog technologicznych,

— projekt betonowania uwzgledniajagcego ustawienie pomp podajacych beton
1 sposéb dojazdu betonowozow,

— harmonogram betonowania ptyty pomostu.

Ww. Projekt technologiczny nalezy opracowa¢ wspdlnie z Projektantem mostu oraz
przedstawi¢ do uzgodnienia Inzynierowi. Zatozona kolejnos¢ betonowania poszczegdlnych
odcinkéw plyty ma wptyw na ugiecia i no$no$¢ konstrukcji ustroju nosnego obiektu
mostowego. W Dokumentacji Projektowej zalozone betonowanie wielofazowe, ale cala
szerokoscig obiektu.

Betonowanie ptyty pomostu mozna rozpocza¢ po zmontowaniu i scaleniu catkowitym
konstrukcji stalowej mostu oraz po wykonaniu deskowania 1 zmontowaniu zbrojenia
betonowanych elementéw (segmentéw) — przy zatozonym schemacie podparcia konstrukcji
stalowe;.

W plytach mieszanke betonowa uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociaggu pompy.
Mieszank¢ mozna zaggszcza¢ belkami-tatami wibracyjnymi, a tam gdzie nie mozna ich
przemiesci¢ - wibratorami powierzchniowymi. Grubos¢ zaggszczanej warstwy nie powinna
przekracza¢ 25 cm, a w plytach zbrojonych géra i dotem 12 cm. W takich wypadkach nalezy
stosowa¢ wibratory wglebne 1 dodatkowo na powierzchni faty. Ostatni przejazd tata
z wylaczonym silnikiem.

Plyta Zzelbetowa bedzie zespolona z dzwigarami stalowymi za pomoca tacznikow.

Beton ptyty bedzie podtozem pod izolacje zgrzewalna, beton chodnikéw — kap pod
nawierzchnio-izolacj¢ cienkowarstwowa.

Ulozenie mieszanki betonowej, jej zaggszczenie 1 pielggnacja zgodnie z Dokumentacja
Projektowa oraz ST M.13.01.00.
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5.2.5. Wykonanie elementéw ustroju no$nego - nadbetonu

Przed przystapieniem do wykonania ptyty ustroju nosnego (nadbetonu) Wykonawca
winien opracowa¢ Projekt technologiczny betonowania ptyty, uwzgledniajacy okreslona
w Dokumentacji Projektowej kolejno$¢ betonowania i fazowanie robot oraz metody
pielggnacji betonu ograniczajace skurcz.

Po ustawieniu tozysk a przed montazem belek nalezy w I etapie wykona¢ belkeg
nadlozyskowa na ktérej ustawione beda prefabrykowane belki strunobetonowe.

Po montazu belek nalezy w II etapie wykona¢ beton wypetniajacy z nadbetonem - ptyte
ustroju no$nego wraz z poprzecznica zamykajaca.

Ulozenie mieszanki betonowej, jej zaggszczenie 1 pielggnacja zgodnie z Dokumentacja
Projektowa oraz ST M.13.01.00.

W ptytach mieszanke betonowa uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy.
Mieszank¢ mozna zaggszcza¢ belkami-tatami wibracyjnymi, a tam gdzie nie mozna ich
przemiesci¢ - wibratorami powierzchniowymi. Grubos$¢ zaggszczanej warstwy nie powinna
przekracza¢ 25 cm, a w plytach zbrojonych géra i dotem 12 cm. W takich wypadkach nalezy
stosowa¢ wibratory wglebne i dodatkowo na powierzchni faty. Ostatni przejazd tata
z wytaczonym silnikiem. Goéra plyty bedzie podiozem pod izolacj¢ zgrzewalna.

5.2.6. Wykonanie elementow ustroju nosnego — kap chodnikowych

Ulozenie mieszanki betonowej, jej zaggszczenie 1 pielggnacja zgodnie z Dokumentacja
Projektowa oraz ST M.13.01.00.

W kapach chodnikowych mieszanke betonowa uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. Mieszank¢ mozna zaggszcza¢ belkami-tatami wibracyjnymi, a tam gdzie
nie mozna ich przemiesci¢ - wibratorami powierzchniowymi. Grubo$¢ zaggszczanej warstwy
nie powinna przekracza¢ 25 cm, a w plytach zbrojonych goéra i dotem 12 cm. W takich
wypadkach nalezy stosowa¢ wibratory wglebne i dodatkowo na powierzchni taty. Ostatni
przejazd tata z wylaczonym silnikiem. Goéra kap chodnikowych bedzie podiozem pod
nawierzchnio-izolacje¢ na bazie zywic epoksydowo-poliuretanowych.

Kapy chodnikowe zostana zakotwione za pomoca osadzonych w konstrukcji ptyty
pomostu kotew talerzowych ze stali zgodnie z ST M.12.01.02.

W kapach chodnikowych (na obiektach 1 miejscach okreslonych w Dokumentacji
Projektowej) na ich gérnej powierzchni nalezy bezposrednio po betonowaniu nacia¢ szczeliny
dylatacyjne o giebokosci okoto 2 cm. Szczeliny zala¢ elastyczng zywica. Nad podporami
w szczelinach umiesci¢ dodatkowo tasme dylatacyjna PCV.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

6.1. Kontrola jako$ci robot:
Kontrola jakosci robot polega na zgodnosci z Dokumentacja Projektowej pod wzgledem:

— jakosci uzytych materiatow,
— wykonania rob6t betoniarskich.
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Kontrolg jakosci robét przeprowadzi¢ zgodnie ze ST M.13.01.00.
6.2. Dopuszczalne odchylki wymiarowe od Dokumentacji Projektowej wynosza:
dla kap chodnikowych, gzymsow itp.:

—  grubos¢ ptyty +0,5% 1 —0,2% lecz nie wigcej niz + 0,5 cm,
— usytuowanie w planie +0,2% lecz nie wigcej niz + 2 cm,
— r1ze¢dne £0,5 cm.

dla elementéw ustroju nosnego:

—  dlugos¢ przesta £ 2,0 cm,

— 0§ podtuzna w planie + 2,0 cm,

— rozpigtos¢ usytuowania tozysk + 1 cm,

—  grubos¢ ptyty pomostu +0,5% 1 —-0,2% lecz nie wigcej niz = 0,5 cm,
—  grubos¢ ptyty +0,5% 1 —0,2% lecz nie wigcej niz + 0.5 cm,

— usytuowanie w planie +0,2% lecz nie wigcej niz + 2,0 cm,

— rzedne £ 0,5 cm.

P¢knigcia elementéw konstrukcyjnych sa niedopuszczalne. Rysy powierzchniowe
skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1 cm otulenie zbrojenia.

Dtugos¢ rys nie powinna przekracza¢ 1 m i nie wigcej niz:

— dlarys w kierunku dlugosci - podwdjnej szerokosci,
— dlarys poprzecznych - potowy szerokosci.

Pustki, raki 1 wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulina zbrojenia bgdzie nie
mniejsza niz 1 cm, a powierzchnia na ktérej wystgpuja nie wigksza niz 0,5 % powierzchni
odpowiedniego elementu.

6.3. Kontrola betonu:

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do zaakceptowania system kontroli
wewngtrznej obejmujacy wszystkie czynnosci technologiczne, ktéry powinien by¢ zgodny
z przedmiotowymi normami.

Kontroli podlegaja nastgpujace wilasciwosci mieszanki betonowej i betonu badane wg
normy PN-S-10040:1999 ,,Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Wymagania i1 badania” oraz PN-EN 206-1:2003 ,,Beton. Cz¢s¢ 1: Wymagania wtasciwosci,
produkcja i zgodnos$¢” (ewentualnie wg normy PN-B-06250 ,.Beton zwyktly”™).

Badania wfasciwos$ci betonu wg normy PN-B-06250 ,Beton zwykly” nalezy
przeprowadza¢ w przypadku braku odpowiednich metod 1 wymagan w obowiazujacej normie
PN-EN 206-1:2003 lub na wyrazne zadanie Inzyniera.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru robét jest 1 m® (metr szescienny) betonu wykonanych elementéw
ustroju no$nego.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".
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8. Odbior robot

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

9. Podstawa platnosci

Ogoélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania

ogoblne".

Cena wykonania rob6t obejmuje:

—  prace pomiarowe i przygotowawcze,

— transport i skladowanie materiatéw niezb¢dnych do wykonania robot,
— opracowanie receptury betonu,

— opracowanie Projektu technologicznego betonowania elementow,

— wykonanie Projektu deskowania i rusztowania,

— oczyszczenie podtoza,

— wykonanie i montaz deskowania,

—  wytworzenie mieszanki betonowej,

— ulozenie

mieszanki  betonowej, w nawilzonym deskowaniu wraz

z zaggszczeniem,
— pielegnacja betonu,
— mechaniczne cigcie szczelin dylatacyjnych w kapach chodnikowych,
— zalanie szczelin dylatacyjnych elastyczng zywica,
— rozbidrke rusztowania i deskowania,
— wykonanie niezb¢dnych badan i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane i standardy

PN-S-10040:1999

PN-B-06250

PN-EN 206-1:2003
PN-EN 12350-1:2001
PN-EN 12350-2:2001

PN-EN 12350-3:2001

PN-EN 12350-4:2001

PN-EN 12350-5:2001

PN-EN 12350-6:2001
PN-EN 12350-7:2001

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprg¢zone.
Wymagania i badania.

Beton zwykly.
Beton. Czg$¢ 1: Wymagania wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.
Badania mieszanki betonowej. Czg$¢ 1: Pobieranie probek

Badania mieszanki betonowej. Cz¢$¢ 2: Badanie konsystencji metoda
opadu stozka

Badania mieszanki betonowej. Cz¢s¢ 3: Badanie konsystencji metoda
Vebe

Badania mieszanki betonowej. Cz¢$¢ 4: Badanie konsystencji metoda
oznaczania stopnia zaggszczalnosci

Badania mieszanki betonowej. Czg$¢ 5: Badanie konsystencji metoda
stolika rozptywowego

Badania mieszanki betonowej. Czg$¢ 6: Ggstos¢

Badania mieszanki betonowej. Czg$¢ 7: Badanie zawarto$ci
powietrza. Metody ci$nieniowe
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PN-EN 12390-1:2001 Badania betonu. Czg$¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymagania
dotyczace probek do badania i form

PN-EN 12390-1:2001/AC:2004

PN-EN 12390-2:2001 Badania betonu.. Czgs¢ 2: Wykonywanie i pielggnacja probek do
badan wytrzymatosciowych.

PN-EN 12390-3:2002 Badania betonu. Czg$¢ 3: Wytrzymato$¢ na S$ciskanie prébek do
badania.

PN-EN 12504-3:2005 (U) Badania betonu w konstrukcjach. Cz¢s¢ 3: Oznaczanie sity odrywania
PN-EN 12620:2004  Kruszywa do betonu
PN-EN 12620:2004/AC:2004

PN-EN 1354:1999 Oznaczanie  wytrzymatoSci na  Sciskanie  betonu lekkiego
kruszywowego o otwartej strukturze

PN-EN 13055-1:2003 Kruszywa lekkie. Czg$¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy
1 rzadkiej zaprawy

PN-EN 13055-1:2003/AC:2004
PN-B-06251 Roboty betonowe 1 zelbetowe. Wymagania techniczne.

Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betonéw do konstrukcji mostowych. - zat. do
zarzadzenia GDDP.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)

Pozostate jak w ST M.13.01.00.
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