SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.19.01.02

BARIERY OCHRONNE
NA OBIEKTACH MOSTOWYCH



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1odbioru montazu barier ochronnych w zwiazku z przebudowa mostu na rzece Ner
w miejscowosci Chetmno wraz z droga powiatowa nr 16426 Chruscin - Chetmno.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt zwiazanych
z montazem barier ochronnych i obejmuja:

— wykonanie elementéw kotwiacych,
— osadzenie elementéw kotwiacych (w deskowaniu gzymséw lub kap),
— montaz barier ochronnych typu sztywnego (BPS/M/1,0)

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korong drogi, przejechaniu pojazdu na jezdni¢ przeznaczona dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami
lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej taSmy stalowe;.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony
drogi, przeciwdzialajaca niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

1.4.4. Bariera dzielaca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielacym drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie dzielacym, przeciwdzialajaca przejechaniu pojazdu na
druga jezdnig.

1.4.5. Bariera przekladkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkéw
za posrednictwem przektadek zapewniajacych odstep migdzy prowadnica a stupkiem od 100
mm do 180 mm.

1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy
stalowej, majacy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu w
czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnica powinna odksztatca¢ si¢ stopniowo i w sposéb
plastyczny. Odréznia si¢ dwa typy profilowanej tasmy stalowej: typ A i typ B, rézniace sig
ksztaltem przettoczen.

1.4.7. Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) lub
ksztaltownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm,
umieszczony pomigdzy prowadnica a stlupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wtasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powodujacych,
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ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztatcania lub przemieszczania stupkow nie jest
odginana do dotu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.8. Typy barier zalezne od poprzecznego odksztatcenia bariery w czasie kolizji:

e typ I - bariera podatna, z odksztatceniem dochodzacym od 1,8 do 2,0 m,

e typ II-bariera o ograniczonej podatnosci (wzmocniona), z odksztalceniem do
0,85 m,

e typ III - bariera niepodatna (sztywna), z odksztalceniem réwnym lub bliskim
zeru.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. Materialy

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania 1 sktadowania, podano w ST
D.00.00.00 ,,Wymagania ogblne”.

2.2. Elementy stalowe barier

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sa poprzez typ bariery
podany w dokumentacji projektowej, nawiazujacy do ustalefn producenta barier.

Do elementéw tych naleza:

— prowadnica,

—  stupki,

— pas profilowy,

— przektadki, wsporniki, Sruby, podktadki, swiatla odblaskowe,
— taczniki ukos$ne,

— obejmy stupka, itp.

Elementy barier powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub posiada¢ Aprobate
Techniczna oraz musza uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera. W Dokumentacji Projektowe;j
przewidziano zastosowanie barier mostowych wzmocnionych typu SP-06. Stupki barier
wykona¢ z dwuteownikow.

2.2.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej taSmy stalowej powinien by¢ okreslony w dokumentacji
projektowej, przy czym:

— typ A powinien odpowiada¢ ustaleniom producenta barier,
— typ B powinien odpowiada¢ PN-H-93461-15
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Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢
zgodne z oferta producenta.
Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gltadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw
powloki antykorozyjne;j.
Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wiazkach.

2.2.2. Stupki

Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;j.

Stupki nalezy wykona¢ z ksztalttownikow stalowych o przekroju poprzecznym:
dwuteowym. Wysoko$¢ srodnika ksztattownika wynosi od 140 do 160 mm.

Ksztaltowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztaltownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna
od wad, jak widoczne tuski, pgknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sa usunigte
wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna miec
fagodne wycigcia 1 zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza
dopuszczalna dolna odchytk¢ wymiarowa dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztattownika.
Powierzchnia koncéw ksztaltownika nie powinna wykazywac¢ rzadzizn, rozwarstwien,
peknig€ 1 §ladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wlasnosci mechaniczne
wedtug PN-H-84020 - tablica 1 lub innej uzgodnionej stali 1 normy.

Ksztattowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wiazkach.

2.2.3. Inne elementy bariery

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien on
odpowiada¢ PN-H-93461-28 w zakresie wymiarow, masy, wielkosci statycznych 1 odchytek
wymiaréw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak taczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki,
przektadki $ruby, $wiatla odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej 1 by¢ zgodne z oferta producenta barier w zakresie wymiaréw, odchylek
wymiaréw, rozmieszczenia otworOw, rodzaju materialu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego
itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania migdzy soba
elementow bariery powinny by¢ czyste, gladkie, bez pekni¢¢, naderwan, rozwarstwien
1 wypuktych karbow.

Dostawa wigkszych wymiarowo elementow bariery moze by¢ dokonana luzem lub
w wiazkach. Sruby, podktadki i drobniejsze elementy tacznikowe moga by¢ dostarczone
w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielkosSci
1 masy wyrobow.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materialéw dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

Elementy barier powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe
o grubosci okoto 75 um. Laczniki stalowe sruby winny by¢ réwniez ocynkowane.

2.2.4. Zabezpieczenie metalowych elementow bariery przed korozja

Spos6b zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki
sposob, aby zapewni¢ trwato§¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach
normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w Srodowisku o zwigkszonej korozyjnosci. W przy-
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padku braku wystarczajacych danych minimalna grubo$¢ powtloki cynkowej powinna
wynosi¢ 60 pm.

2.3. Element kotwiacy

Element kotwiacy nalezy wykonac¢ z blachy stalowej stabilizacyjnej (lub katownikow)
i pretow. Element kotwiacy wykona¢ z materiatéw odpornych na korozj¢ lub odpowiednio
zabezpieczonych np. poprzez cynkowanie ogniowe o grubosci okoto 75 pm

2.4. Zaprawa cementowa — podlewka.

Zaprawa cementowa z dodatkami — bezskurczowa — do wypelnienia przestrzeni pod
stopami stupkow.

2.4. Sktadowanie materiatow

Elementy dtuzsze barier moga by¢ skladowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podtozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych
typéw nalezy uktada¢ oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy
montazowe i1 polaczeniowe mozna sktadowa¢ w pojemnikach handlowych producenta.

3. Sprzet

Roboty beda wykonywane recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu
mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami transportu, wedlug zalecen
producenta. W trakcie transportu nalezy dba¢ o zabezpieczenie powierzchni ocynkowanych
przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot

Og6lne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1.Wykonanie elementu kotwiacego

Elementy kotwiace barier nalezy wykona¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej np.
z pretow ¢ 25 mm lub ¢ 20 mm oraz blachy stalowej lub katownika 40x40x5 mm i osadzi¢
w deskowaniu kap lub gzymséw - przed ich betonowaniem.

5.2.2. Montaz barier

Spos6b montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscia otworéw
w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej 1 plynnej linii
prowadnic bariery w planie 1 profilu.
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Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cig¢,
naruszajacych powtoke cynkowa poszczegdlnych elementow bariery.

W kazdej z barier niezaleznie od rozstawu stupkéw nalezy stosowa¢ odcinki profilowane;j
tasmy stalowej o dtugosci 4,0 m.

Tasmg nalezy mocowac do stupkéw zgodnie z Dokumentacja Projektowa.
Stosowanie odcinkow krotszych, to jest o dtugosci 2,0 m 1 1,0 m jest dopuszczalne tylko dla
wyréwnania dlugosci bariery, gdy dlugos¢ ta nie jest wielokrotnos$cia 4 metréw.

Linia taSmy musi by¢ plynna, bez zataman i przerw. Na obiekcie nalezy stosowac
identyczny typ bariery jak na sasiednich odcinkach nasypow.

Stupki barier montowane sa do zabetonowanych elementéw kotwiacych srubami zgodnie
z Dokumentacja Projektowa.

Bariery potaczy¢ z odcinkiem barier drogowych.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

— czerwone - po prawej stronie jezdni,
— biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtosci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne
z ustaleniami WSDBO.

Elementy odblaskowe nalezy umocowa¢ do bariery w sposéb trwaly, zgodny
z wytycznymi producenta barier.

5.2.3. Wykonanie podlewki pod stupkami barier

Pod stopami stupkéw barier wykona¢ podlewke¢ z zaprawy bezskurczowej. Podlewke
umiesci¢ pod stupkami przed ich montazem lub w trakcie montazu podcisnieniem. Grubos¢
podlewki okoto 2 cm

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".
6.1. Kontrola montazu barier polega na:

- sprawdzeniu jakoS$ci elementéw sktadowych bariery,

- sprawdzeniu geodezyjnym rzednych tasmy i jej przebiegu w planie,
- kontrola powtok antykorozyjnych,

- sprawdzeniu tacznikéw tasmy i stupkow.

6.2. Dopuszczalne tolerancje

- dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtosci migdzy stlupkami, wynikajaca
z wymiaréw wydtuzonych otworéw w prowadnicy, sluzacych do zamocowania
stupkéw, wynosi £ 11 mm,

- dopuszczalna réznica wysokosci stupkoéw, decydujaca czy prowadnica bedzie
zamocowana roéwnolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona Kksztattem
1 wymiarami otworéow w slupkach do mocowania wysiggnikéw lub przektadek
1 wynosi £ 6 mm,

- rzedna gory taSmy bariery £ 5 mm

- odchylenie tasmy bariery w planie + 10 mm.
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7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru robét jest 1 metr zamontowanych barier ochronnych.
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

8. Odbior robot

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

9. Podstawa platnosci

Ogoélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogOlne".

Cena wykonania rob6ot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- transport materialéw przewidzianych do wykonania robdt,

- przygotowanie elementu kotwiacego,

- montaz elementu kotwiacego wraz z regulacja wysokosciowa i w planie,

- montaz barier ochronnych typu wzmocnionego na obiektach,

- zabezpieczenie antykorozyjne uszkodzonej powtoki cynkowej metoda
metalizacji natryskowej,

- usunigcie poza pas drogowy narzedzi i materialéw pomocniczych,

- wykonanie niezbgdnych badan laboratoryjnych 1 pomiaré6w wymaganych
w specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN ISO1461:2000 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa
(cynkowanie jednostkowe) - Wymagania 1 badania.

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych. Zatacznik Nr 1 do zarzadzenia Nr 16/94
Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia 5 pazdziernika 1994 r.

Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30
maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie 1 ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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