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1. Wst�p 

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s� wymagania dotycz�ce wykonania 
i odbioru robót zwi�zanych z realizacj� na drogach barier ochronnych stalowych w zwi�zku 
z przebudow� mostu na rzece Ner w miejscowo�ci Chełmno wraz z drog� powiatow� 
nr 16426 Chru�cin - Chełmno. 

1.2. Zakres stosowania ST 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót obj�tych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz� zasad prowadzenia robót zwi�zanych 
z ustawieniem: 

• dla przebudowy drogi: 

− ustawienie odcinków przej�ciowych barier ochronnych stalowych typu SP-05 
przy rozstawie słupków co 2 m 

• dla przebudowy mostu: 

− ustawienie zako�cze� barier ochronnych stalowych typu KS-2A przy rozstawie 
słupków co 2 m 

 
1.4. Okre�lenia podstawowe 

Dla celów niniejszej ST przyjmuje si� nast�puj�ce okre�lenia podstawowe: 

1.4.1. Bariera ochronna - urz�dzenie bezpiecze�stwa ruchu drogowego, stosowane w celu 
fizycznego zapobie�enia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, 
wyjechaniu pojazdu poza koron� drogi, przejechaniu pojazdu na jezdni� przeznaczon� dla 
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami 
lub przeszkodami stałymi znajduj�cymi si� w pobli�u jezdni. 
 
1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, której podstawowym elementem jest 
prowadnica wykonana z profilowanej ta�my stalowej. 
 
1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy kraw�dzi jezdni lub korony 
drogi, przeciwdziałaj�ca niebezpiecznym nast�pstwom zjechania z drogi lub je ograniczaj�ca. 
 
1.4.4. Bariera dziel�ca - bariera ochronna umieszczona na pasie dziel�cym drogi 
dwujezdniowej lub bocznym pasie dziel�cym, przeciwdziałaj�ca przejechaniu pojazdu na 
drug� jezdni�. 
 
1.4.5. Bariera przekładkowa - bariera, w której prowadnica zamocowana jest do słupków 
za po�rednictwem przekładek zapewniaj�cych odst�p mi�dzy prowadnic� a słupkiem od 
100 mm do 180 mm. 
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1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej ta�my 
stalowej, maj�cy za zadanie umo�liwienie płynnego wzdłu�nego przemieszczenia pojazdu w 
czasie kolizji, w czasie którego prowadnica powinna odkształca� si� stopniowo i w sposób 
plastyczny. 
Odró�nia si� dwa typy profilowanej ta�my stalowej: typ A i typ B, ró�ni�ce si� kształtem 
przetłocze�. 
 
1.4.7. Przekładka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okr�głej, prostok�tnej) lub 
kształtownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szeroko�ci od 100 do 140 mm, 
umieszczony pomi�dzy prowadnic� a słupkiem, którego zadaniem jest nadanie barierze 
korzystniejszych wła�ciwo�ci kolizyjnych (ni� w barierze bezprzekładkowej), powoduj�cych, 
�e prowadnica bariery w pierwszej fazie odkształcania lub przemieszczania słupków nie jest 
odginana do dołu, lecz unoszona ku górze. 
 
1.4.8. Typy barier zale�ne od poprzecznego odkształcenia bariery w czasie kolizji: 

− typ I   :   bariera podatna, z odkształceniem dochodz�cym od 1,8 do 2,0 m, 
− typ II  :   bariera o ograniczonej podatno�ci (wzmocniona), z odkształceniem do 0,85 m, 
− typ III :   bariera niepodatna (sztywna), z odkształceniem równym lub bliskim zeru. 

 
1.4.9. Pozostałe okre�lenia podstawowe s� zgodne z obowi�zuj�cymi, odpowiednimi polskimi 
normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz�ce robót 

Ogólne wymagania dotycz�ce robót podano w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

2. Materiały 

2.1. Ogólne wymagania dotycz�ce materiałów 

Ogólne wymagania dotycz�ce materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST 
D.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

2.2. Materiały do wykonania barier ochronnych stalowych 

Dopuszcza si� do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na 
które wydano aprobat� techniczn�. 

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okre�lone s� poprzez typ bariery 
podany w dokumentacji projektowej, nawi�zuj�cy do ustale� producenta barier. Do 
elementów tych nale��: 

− prowadnica, 
− słupki, 
− pas profilowy, 
− przekładki, wsporniki, �ruby, podkładki, �wiatła odblaskowe, 
− ł�czniki uko�ne, 
− obejmy słupka, itp. 

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych mog� wyst�pi� materiały do 
wykonania elementów betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem. 
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2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych 

2.3.1. Prowadnica 

Typ prowadnicy z profilowanej ta�my stalowej powinien by� okre�lony w dokumentacji 
projektowej, przy czym: 

− typ A powinien odpowiada� ustaleniom producenta barier, 
− typ B powinien odpowiada� PN-H-93461-15 

Otwory w prowadnicy i zako�czenia odcinków monta�owych prowadnicy powinny by� 
zgodne z ofert� producenta. 

Powierzchnia prowadnicy powinna by� gładka i wolna od widocznych wad, bez ubytków 
powłoki antykorozyjnej. 

Prowadnice mog� by� dostarczane luzem lub w wi�zkach. 

2.3.2. Słupki 

Słupki bariery powinny by� zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej.  
Słupki wykonuje si� zwykle z kształtowników stalowych o przekroju poprzecznym: 

dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma. Wysoko�� �rodnika kształtownika wynosi zwykle 
od 100 do 140 mm.  

Kształtowniki powinny odpowiada� wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia 
kształtownika walcowanego powinna by� charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna 
od wad, jak widoczne łuski, p�kni�cia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne s� usuni�te 
wady przez szlifowanie lub dłutowanie z tym, �e obrobiona powierzchnia powinna mie� 
łagodne wyci�cia i zaokr�glone brzegi, a grubo�� kształtownika nie mo�e zmniejszy� si� poza 
dopuszczaln� doln� odchyłk� wymiarow� dla kształtownika. 

Kształtowniki powinny by� obci�te prostopadle do osi wzdłu�nej kształtownika. 
Powierzchnia ko�ców kształtownika nie powinna wykazywa� rzadzizn, rozwarstwie�, 
p�kni�� i �ladów jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem. 

Kształtowniki powinny by� ze stali St3W lub St4W oraz mie� własno�ci mechaniczne 
według PN-H-84020 - tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i normy. 

Tablica 1. Podstawowe własno�ci kształtowników, według PN-H-84020 
 

Stal Granica plastyczno�ci,  
minimum dla słupków,    MPa 

Wytrzymało�� na rozci�ganie 
dla słupków,   MPa 

St3W 
St4W 

195 
225 

od 340 do 490 
od 400 do 550 

Kształtowniki mog� by� dostarczone luzem lub w wi�zkach. 

2.3.3. Inne elementy bariery 

Je�li dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien on 
odpowiada� PN-H-93461-28 w zakresie wymiarów, masy, wielko�ci statycznych i odchyłek 
wymiarów przekroju poprzecznego. 

Inne elementy bariery, jak ł�czniki uko�ne, obejmy słupka, wsporniki, podkładki, 
przekładki �ruby, �wiatła odblaskowe itp. powinny odpowiada� wymaganiom dokumentacji 
projektowej i by� zgodne z ofert� producenta barier w zakresie wymiarów, odchyłek 
wymiarów, rozmieszczenia otworów, rodzaju materiału, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego 
itp. 
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Wszystkie ocynkowane elementy i ł�czniki przewidziane do mocowania mi�dzy sob� 
elementów bariery powinny by� czyste, gładkie, bez p�kni��, naderwa�, rozwarstwie� 
i wypukłych karbów. 

Dostawa wi�kszych wymiarowo elementów bariery mo�e by� dokonana luzem lub 
w wi�zkach. �ruby, podkładki i drobniejsze elementy ł�cznikowe mog� by� dostarczone 
w pudełkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zale�no�ci od wielko�ci 

i masy wyrobów. 
Elementy bariery powinny by� przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od 

materiałów działaj�cych koroduj�co i w warunkach zabezpieczaj�cych przed uszkodzeniem. 

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementów bariery przed korozj� 

Sposób zabezpieczenia antykorozyjnego elementów bariery ustala producent w taki 
sposób, aby zapewni� trwało�� powłoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach 
normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w �rodowisku o zwi�kszonej korozyjno�ci. W przy-
padku braku wystarczaj�cych danych minimalna grubo�� powłoki cynkowej powinna 
wynosi� 60 µm. 

2.4. Składowanie materiałów 

Elementy dłu�sze barier mog� by� składowane pod zadaszeniem lub na otwartej 
przestrzeni, na podło�u wyrównanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczególnych 
typów nale�y układa� oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podkładek. Elementy 
monta�owe i poł�czeniowe mo�na składowa� w pojemnikach handlowych producenta. 

3. Sprz�t 

3.1. Ogólne wymagania dotycz�ce sprz�tu 

Ogólne wymagania dotycz�ce sprz�tu podano w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

3.2. Sprz�t do wykonania barier 

Wykonawca powinien posiada� sprz�t do wbijania słupków bariery ochronnej np.: 
wibromłoty. Powy�szy sprz�t powinien uzyska� akceptacj� In�yniera i zabezpiecza� wbijane 
słupki przed uszkodzeniem. 

4. Transport 

4.1. Ogólne wymagania dotycz�ce transportu 

Ogólne wymagania dotycz�ce transportu podano w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

4.2. Transport  elementów barier stalowych 

Elementy barier ochronnych stalowych mog� by� przewo�one dowolnymi �rodkami 
transportu. Nale�y je uło�y� równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczy� 
przed mo�liwo�ci� przesuwania si� i uszkodzenia podczas transportu, wg zalece� producenta. 

5. Wykonanie robót 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
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5.2. Roboty przygotowawcze 

Przed wykonaniem wła�ciwych robót nale�y, na podstawie dokumentacji projektowej, ST 
lub wskaza� In�yniera: 

− wytyczy� tras� bariery, 
− ustali� lokalizacj� słupków, 
− okre�li� wysoko�� prowadnicy bariery, 
− okre�li� miejsca odcinków pocz�tkowych i ko�cowych bariery, 
− ustali� ew. miejsca przerw, przej�� i przejazdów w barierze, itp. 

 
5.3. Osadzenie słupków 

5.3.1. Słupki wbijane lub wwibrowywane bezpo�rednio w grunt 

Je�li dokumentacja projektowa, ST lub In�ynier na wniosek Wykonawcy ustali 
bezpo�rednie wbijanie lub wwibrowywanie słupków w grunt, to Wykonawca przedstawi do 
akceptacji In�yniera: 

− sposób wykonania, zapewniaj�cy zachowanie osi słupka w pionie i nie 
powoduj�cy odkształce� lub uszkodze� słupka, 

− rodzaj sprz�tu, wraz z jego charakterystyk� techniczn�, dotycz�cy urz�dze� 
wbijaj�cych (np. młotów, bab, kafarów) r�cznych lub mechanicznych wzgl�dnie 
wibromłotów pogr��aj�cych słupki w gruncie poprzez wibracj� i działanie 
udarowe. 

 
5.3.2. Tolerancje osadzenia słupków 

Dopuszczalna technologicznie odchyłka odległo�ci mi�dzy słupkami, wynikaj�ca 
z wymiarów wydłu�onych otworów w prowadnicy, słu��cych do zamocowania słupków, 
wynosi ± 11 mm. 

Dopuszczalna ró�nica wysoko�ci słupków, decyduj�ca czy prowadnica b�dzie 
zamocowana równolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona kształtem i wymiarami 
otworów w słupkach do mocowania wysi�gników lub przekładek i wynosi ± 6 mm. 

5.4. Monta� bariery 

Sposób monta�u bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji In�yniera. 
Bariera powinna by� montowana zgodnie z instrukcj� monta�ow� lub zgodnie z zasadami 

konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery. 
Monta� bariery, w ramach dopuszczalnych odchyłek umo�liwionych wielko�ci� otworów 

w elementach bariery, powinien doprowadzi� do zapewnienia równej i płynnej linii 
prowadnic bariery w planie i profilu. 

Przy monta�u bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworów lub 
ci��, naruszaj�cych powłok� cynkow� poszczególnych elementów bariery. 

Przy monta�u prowadnicy typu B nale�y ł�czy� s�siednie odcinki ta�my profilowej, 
nakładaj�c nast�pny odcinek na wytłoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem 
ruchu pojazdów, tak aby ko�ce odcinków ta�my przylegały płasko do siebie i pojazd 
przesuwaj�cy si� po barierze, nie zaczepiał o kraw�dzie zł�czy.  S�siednie odcinki ta�my s� 
ł�czone ze sob� zwykle przy u�yciu �rub noskowych specjalnych, zwykle po sze�� na ka�de 
poł�czenie. 
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Na barierze powinny by� umieszczone elementy odblaskowe: 

− czerwone - po prawej stronie jezdni, 
− białe - po lewej stronie jezdni. 

Odległo�ci pomi�dzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by� zgodne 
z ustaleniami WSDBO. 

Elementy odblaskowe nale�y umocowa� do bariery w sposób trwały, zgodny 
z wytycznymi producenta barier. 

6. Kontrola jako�ci robót 

6.1. Ogólne zasady kontroli jako�ci robót 

Ogólne zasady kontroli jako�ci robót podano w OST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

6.2. Badania przed przyst�pieniem do robót 

Przed przyst�pieniem do robót Wykonawca powinien przedstawi� In�ynierowi: 

− atest na konstrukcj� drogowej bariery ochronnej akceptowany przez 
zarz�dzaj�cego drog�, według wymagania punktu 2.2, 

− za�wiadczenia o jako�ci (atesty) na materiały, do których wydania producenci s� 
zobowi�zani przez wła�ciwe normy PN, jak kształtowniki stalowe. 

 
6.3. Badania w czasie wykonywania robót 

6.3.1. Badania materiałów w czasie wykonywania robót 

Wszystkie materiały dostarczone na budow� z za�wiadczeniem o jako�ci (atestem) 
producenta powinny by� sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarów. 

Cz�stotliwo�� bada� i ocena ich wyników powinna by� zgodna z zaleceniami tablicy 2. 
W przypadkach budz�cych w�tpliwo�ci mo�na zleci� uprawnionej jednostce zbadanie 

wła�ciwo�ci dostarczonych wyrobów i materiałów w zakresie wymaga� podanych w punkcie 
2. 

Tablica 2. Cz�stotliwo�� bada� przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarów wyrobów dostarczonych przez 
producenta 
 
Lp. Rodzaj badania Liczba bada� Opis bada� Ocena wyników bada� 
1 Sprawdzenie 

powierzchni 
5 do 10 bada� z 
wybranych losowo 
elementów w ka�- dej 
dostarczanej partii 
wyrobów licz�cej do 1000 
elementów 

Powierzchni� zbada� nie 
uzbrojonym okiem. Do ew. 
sprawdzenia gł�boko�ci wad 
u�y� dost�pnych narz�dzi (np. 
liniałów z czujnikiem, 
suwmiarek, mikrometrów itp.) 

Wyniki powinny by� 
zgodne z wymagania-mi 
punktu 2 i katalo-giem 
(informacj�) producenta 
barier 

2 Sprawdzenie 
wymiarów 

 Przeprowadzi� uniwer-salnymi 
przyrz�dami pomiarowymi lub 
sprawdzianami 

 

 
6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robót 

W czasie wykonywania robót nale�y zbada�: 

a) zgodno�� wykonania bariery ochronnej z dokumentacj� projektow� (lokalizacja, 
wymiary, wysoko�� prowadnicy nad terenem), 
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b) zachowanie dopuszczalnych odchyłek wymiarów, zgodnie z punktem 2 
i katalogiem (informacj�) producenta barier, 

c) poprawno�� ustawienia słupków, zgodnie z punktem 5, 
d) prawidłowo�� monta�u bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5, 
e) poprawno�� umieszczenia elementów odblaskowych, zgodnie z punktem 5 

i w odległo�ciach ustalonych w WSDBO. 

7. Obmiar robót 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostk� obmiarow� jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej. 

8. Odbiór robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
Roboty uznaje si� za wykonane zgodnie z dokumentacj� projektow�, ST i wymaganiami 

In�yniera, je�eli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki 
pozytywne. 

9. Podstawowe płatno�ci 

9.1. Ogólne ustalenia dotycz�ce podstawy płatno�ci 

Ogólne ustalenia dotycz�ce podstawy płatno�ci podano w ST D.00.00.00 „Wymagania 
ogólne”. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje: 

− prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
− oznakowanie robót, 
− zakup i dostarczenie materiałów, 
− osadzenie słupków bariery - bezpo�rednie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt, 
− monta� bariery (prowadnicy, przekładek, obejm, wsporników itp. z pomoc� 

wła�ciwych �rub i podkładek) z wykonaniem niezb�dnych odcinków 
pocz�tkowych i ko�cowych, ew. barier osłonowych, odcinków przej�ciowych 
pomi�dzy ró�nymi typami barier, przerw, przej�� i przejazdów w barierze, 
umocowaniem elementów odblaskowych itp., 

− przeprowadzenie bada� i pomiarów wymaganych w specyfikacji technicznej, 
− uporz�dkowanie terenu. 

10. Przepisy zwi�zane 

10.1. Normy 
1. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

2. PN-H-93010 Stal. Kształtowniki walcowane na gor�co 
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3. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary 

4. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gor�co 

5. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki równoległo�cienne IPE walcowane na gor�co 

6. PN-H-93460-03 Kształtowniki stalowe gi�te na zimno otwarte. Ceowniki 
równoramienne ze stali w�glowej zwykłej jako�ci o Rm do  490 MPa 

7. PN-H-93460-07 Kształtowniki stalowe gi�te na zimno otwarte. Zetowniki ze stali 
w�glowej zwykłej jako�ci o Rm do  490 MPa 

8. PN-H-93461-15 Kształtowniki stalowe gi�te na zimno otwarte, okre�lonego 
przeznaczenia. Kształtownik na por�cz drogow�, typ B 

  9. PN-H-93461-18 Kształtowniki stalowe gi�te na zimno otwarte, okre�lonego 
przeznaczenia. Ceowniki półzamkni�te prostok�tne 

10. PN-H-93461-28 Kształtowniki stalowe gi�te na zimno otwarte, okre�lonego 
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe bariery ochronne 

11. PN-M-82101 �ruby ze łbem sze�ciok�tnym 

12. PN-M-82121 �ruby ze łbem kwadratowym 

13. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ci�gnione na zimno. Wymiary 

14a. PN-88/B-06250 Beton zwykły 

 
10.2. Inne dokumenty 

 
  15. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP, maj 1994. 

16. Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent. 
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