SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.14.02.01

POKRYWANIE POWLOKAMI MALARSKIMI



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru rob6t malarskich metalizowanej konstrukcji stalowej w zwiazku z przebudowa
mostu na rzece Ner w miejscowosci Chetmno wraz z droga powiatowa nr 16426 Chruscin -
Chetmno.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt zwigzanych
z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym poprzez malowanie konstrukcji stalowej
z powloka cynkowa natozona za pomoca metalizacji natryskowej dla mostu i obejmuja:.

a) pokrycie powierzchni elementéw stalowych (cynkowanych natryskowo) farba
podktadowa,
b) pokrycie powierzchni elementéw stalowych farba nawierzchniowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodnos$c
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymagania
og0lne".

2. Materialy

2.1. Materialy malarskie.

Materialy malarskie zabezpieczajace przed korozja stosowane do powlok powinny
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-EN ISO 12944:2001oraz by¢ zgodne
z Katalogiem materiatow zalecanych do stosowania przy wykonywaniu zabezpieczen
antykorozyjnych na stalowych drogowych obiektach mostowych. Nalezy stosowa¢ firmowe
systemy zabezpieczenia, zestawy farb na powloki metalizacyjne, posiadajace Aprobat¢
Techniczna.

Rodzaj zastosowanej farby powinien by¢ zgodny z Dokumentacja Projektowa
1 odpowiedni do powtoki metalizowanej. Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy
zastosowac farby epoksydowo-poliuretanowe o tacznej grubosci warstw minimum 160 pum.
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W przypadku zastosowania innego zestawu malarskiego nalezy przyja¢ minimalne taczne
grubosci warstw dla zestawu farb epoksydowo-poliuretanowych minimum 170 pum, a dla
zestawu farb epoksydowo-siloksanowych minimum 160 um.

Grubos¢ poszczegdlnych powtok okresla instrukcja Producenta zestawu malarskiego.
Jako warstwe zewngtrzna proponuje si¢ farbg poliuretanowa z btyszczem zelaza.

Kolorystyka powtoki winna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa oraz zaakceptowana
przez Inzyniera.

Zamawiajacy ma prawo zmiany metody lub materialu zabezpieczenia antykorozyjnego.
Ostateczna decyzja dotyczaca rodzaju i producenta materiatu nalezy do Inzyniera po
uzgodnieniu z Projektantem.

Emalia na warstw¢ nawierzchniowa powinna by¢ odporna na czynniki atmosferyczne
1 wykazywac trwatos¢ barw.

Przyktadowy zestaw malarski na powierzchnie stalowe metalizowane poprzez
natryskiwanie cieplne:

- warstwa - dwusktadnikowa farba epoksydowa o grubosci suchej
odktadowa powloki 40+60 pum, zawartoSci czesci staltych 28+2%
_ objetosciowo, gestosci whasciwej sktadnikéw 1,2 kg/dm’

oraz  zawartosci  lotnych  zwiazkéw  organicznych

630+20 g/dm’

- migdzywarstwa -  dwusktadnikowa farba epoksydowa, utwardzana o grubosci
suchej powtoki 80+100 um, zawartosci czgsci statych
60+2% objgtosciowo, gestosci  wlasciwej sktadnikow
1,6 kg/dm3, lepkosci 95+105 KU oraz zawartosci lotnych
zwiazk6éw organicznych 330420 g/dm’

- warstwa(y) - dwuskladnikowa  poétpotyskliwa  farba  poliuretanowa

nawierzchniowa utwardzana o facznej grubosci suchej powloki 40+60 pm,
zawartosci czesci statych 55+2% objetosciowo, gestosci
wiasciwej sktadnikéw 1,1+1,3 kg/dm3, lepkosci 90+-100 KU
oraz 3zawartoéci lotnych zwiazkéw organicznych 425+20
g/dm

Faczna grubos¢ powtoki malarskiej wynosi minimum 160170 pwm.

2.2. Materialy pomocnicze.

Materialy pomocnicze do oczyszczenia powierzchni i uzywanego sprz¢tu malarskiego
powinny posiada¢ Aprobaty i atesty producenta. Przed zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ czy
okresy gwarancji materialow nie sa przekroczone.

3. Sprzet

Roboty wykonywane beda przy uzyciu sprzgtu przeznaczonego do malowania konstrukcji
stalowych.
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4. Transport

Farby transportowane beda zgodnie z instrukcja producenta.

Stosowa¢ mozna $rodki transportu akceptowane przez Inzyniera. Nalezy przestrzegad
okreslone przez producenta warunki transportu u przechowywania.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogoélne warunki wykonania robét

Ogoélne warunki wykonania robét podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymagania
ogOlne".

5.2. Zakres wykonywanych robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt technologii i organizacji oraz
harmonogram robét uwzgledniajace wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane (patrz
ST M.14.02.02). W projekcie powinien by¢ réwniez opisany sposéb przygotowania warstwy
metalizacyjnej elementow stalowych, sprzet do wykonywania powlok malarskich, metody
napraw i uzupelnien powlok malarskich.

5.2.1. Wymagania og6lne

Malowanie konstrukcji nalezy wykona¢ po przedmuchaniu spr¢zonym powietrzem
1 przemyciu benzyna ekstrakcyjna oraz po odebraniu przez Inzyniera powloki metalizacyjne;.

Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ sucha, wolna od ttuszczu 1 kurzu.

Minimalna grubo$¢ taczna powloki malarskiej nie powinna by¢ dla farb epoksydowo-
poliuretanowych mniejsza niz 160 pum, a dla farb epoksydowo-siloksanowych niz 160 pum.

Wyroby malarskie nalezy przygotowac i stosowac¢ zgodnie z instrukcja producenta oraz PN-
H-97070.

Nalezy sprawdzi¢ czy wyroby posiadaja atesty producenta oraz czy termin gwarancji nie
zostal przekroczony.

Minimalny odstgp czasu przed nakladaniem nastgpnej warstwy stosowaé zgodnie
z wymaganiami producenta.

Po wykonaniu powtoki sezonowa¢ 14 dni. Wykonanie powtoki malarskiej powinno by¢
zgodne z PN-H-97053. Roboty malarskie wykonywa¢ w temperaturze od +5°C do +25°C,
w temperaturze wyzszej o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego cis$nienia i wilgotnosci.
Niedopuszczalne jest wykonywanie prac w temperaturze ponizej +5°C, gdy konstrukcja jest
nagrzana powyzej 40°C oraz w wilgotnosci wzgl. powietrza powyzej 80%.

Ponadto nie nalezy prowadzi¢ prac malarskich:
— we wczesnych godzinach rannych i pdéznych popotudniowych na wolnym

powietrzu oraz gdy na powierzchni konstrukcji wystepuje rosa,
— w pomieszczeniach, gdzie przeprowadza si¢ oczyszczanie.

Swieza warstwa materialu malarskiego nie powinna by¢ w czasie schnigcia narazona na
dzialanie kurzu i1 deszczu. Nalezy zwréci¢ uwage na sposéb malowania konstrukcji

STM.14.02.01.
- 486 -



w okolicach stykow montazowych, w okolicach spoin pozostawi¢ paski niezamalowane,
a jedynie zagruntowane o szerokosci 100 mm. Po wykonaniu spoiny 1 jej oczyszczeniu nalezy
wykona¢ uzupetniajace gruntowanie.

Konserwacja powloki malarskie;j

Stan powtoki nalezy kontrolowa¢ co 3 miesiace. Oceni¢ stopien zniszczenia powloki wg
PN-H-97053 i w zaleznosci od stopnia zniszczenia przeprowadzi¢ renowacj¢ powloki zgodnie
znorma. Nie dopuszcza¢ do zniszczenia III stopnia, ktére wymaga catkowitego usunigcia
starej powloki, ponownego oczyszczenia podtoza oraz naniesienia wszystkich warstw od
nowa.

5.2.2. Pokrycie powierzchni pierwsza warstwa farby wiazacej-podktadowej- epoksydowe;]

Pierwsze warstwy farby nalezy nanieS¢ w Wytworni bezposrednio po wykonaniu
metalizacji. Laczna grubo$¢ warstw powinna wynosi¢ okoto 120+140 pm

5.2.3. Pokrycie powierzchni farba nawierzchniowa na budowie - poliuretanowa

Druga warstwg nawierzchniowa nalezy wykona¢ po zmontowaniu i odebraniu przez
Inzyniera konstrukcji stalowej i wykonaniu mostu w catosci. Przed jej naniesieniem powinny
by¢ naprawione wszelkie uszkodzenia poprzednich warstw antykorozyjnych oraz pokryte
styki, a powierzchnia do malowania oczyszczona z brudu 1 zanieczyszczen.

Konstrukcj¢ nalezy pomalowac farba nawierzchniowa - warstwa o grubosci okoto
40+80 um w wymaganym kolorze. Farba powinna by¢ odporna na czynniki atmosferyczne
1 wykazywac trwatos¢ barw.

Swieza warstwa materialu malarskiego nie powinna by¢ w czasie schnigcia narazona na
dziatanie kurzu i deszczu.

Nalezy zwréci¢ uwage na sposob malowania konstrukcji w okolicach stykow
mntazowych, w okolicach spoin pozostawi¢ paski niezamalowane a jedynie zagruntowane
o szerokosci 100 mm. Po wykonaniu spoiny i jej oczyszczeniu nalezy wykona¢ uzupeltniajace
gruntowanie.

Roboty malarskie na budowie prowadzi¢ z rusztowan podwieszonych.

6. Kontrola jakoS$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

6.1. Zasady kontroli

Kontroli podlegaja wszystkie sktadniki procesu technologicznego, a zwlaszcza te ktore
podlegaja zakryciu.

Podczas kontroli nalezy sprawdzi¢:

— przygotowanie podtoza, stan powtoki metalizacyjnej,

—  czysto$¢ konstrukeji przed malowaniem,

— doktadnos¢ 1 jako$¢ wykonania powlok malarskich na podstawie ogledzin
grubos¢ powtok malarskich zgodnie z PN-EN ISO 2808:1999 lub PN-C-81515.
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6.2. Pomiar grubosci powloki

Pomiar grubosci powloki nalezy wykona¢ za pomoca przyrzaddw magnetyczno-
indukcyjnych z doktadnosci +10%. Pomiar nalezy przeprowadzi¢ w minimum 7 miejscach,
aza wynik ostateczny przyjmuje si¢ S$rednia arytmetyczna wynikéw uzyskanych
z 5 pomiaréw po odrzuceniu 2 najbardziej skrajnych odczytéw. Srednia nie moze wynosi¢
mniej niz 90% projektowanej grubosci.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 Mg (lub 1 m?) konstrukcji stalowej zabezpieczonej powtokami
malarskimi.
Ogolne zasady obmiaru rob6ét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

9. Podstawa platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogoblne".

Cena wykonania rob6dt obejmuje:

—  prace przygotowawcze,

—  transport materialow przewidzianych do wykonania robot,

— przygotowanie niezbednych rusztowan,

— przygotowanie powierzchni stalowej metalizowanej natryskowo,

— nalozenie na budowie lub w Wytwoérni warstw farby podktadowej - wiazacej,

— nalozenie ostatniej warstwy farby nawierzchniowej na budowie,

— wykonanie powlok malarskich w miejscach stykéw po montazu konstrukcji,

— uzupelnienie powlok w miejscach ewentualnych uszkodzen,

— wykonanie niezb¢dnych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w Specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane i standardy

PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczqce pomiary grubosci powtok.
PN-EN ISO 1518:2000 Farby i lakiery. Préba zarysowania.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.

PN-EN ISO 2808:1999 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 3892:2004 Powtoki konwersyjne na podiozu metalowym. Oznaczenie masy
jednostkowej powtok. Metody wagowe.

PN-EN ISO 4617:2002 Farby i lakier. Lista terminéw réwnoznacznych

PN-ENISO8501-1:2007 (U) Przygotowanie ~ podtozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -
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Cze$¢ 1: Stopnie skorodowania 1 stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunigciu wczesniej natozonych powtok.

PN-EN ISO 8504-1:2002Przygotowanie ~ podtozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czgs¢
1: Zasady ogdlne.

PN-EN ISO 8504-2:2002Przygotowanie ~ podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czgs¢
2: Obrébka strumieniowo-$cierna.

PN-ENISO 12944:1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czg§¢ 1. Ogodlne
wprowadzenie.

PN-ENISO 12944:2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 2. Klasyfikacja
srodowisk.

PN-ENISO 12944:3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czgs¢ 3. Zasady
projektowania.

PN-ENISO 12944:4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czgs¢ 4. Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-ENISO 12944:5:2001 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czgs¢ 5. Ochronne
systemy malarskie.

PN-ENISO 12944:6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czgs¢ 6. Laboratoryjne
metody badan wtasciwosci.

PN-ENISO 12944:7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czg¢s¢ 7. Wykonywanie 1
nadzdér prac malarskich.

PN-ENISO 12944:8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 8. Opracowanie
dokumentacji dotyczacej nowych prac i renowacji.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30
maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i1 ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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