SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.05.03.11.

FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA
ZIMNO



1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rozbiérki nawierzchni drég i ulic przez frezowanie w zwiazku z przebudowa mostu
na rzece Ner w miejscowosci Chelmno wraz z droga powiatowa nr 16426 Chruscin -
Chetmno.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robét rozbiérkowych
elementéw nawierzchni i obejmuja :

— frezowanie nawierzchni bitumicznej na glgboko$¢ zgodna z Dokumentacja
Projektowa

4 oraz

— wywiezienie gruzu (destruktu bitumicznego) z terenu rozbidrki (transport na
sktadowisko Wykonawcy z mechanicznym zatadunkiem i roztadunkiem)

Uwaga: Destrukt bitumiczny stanowi wlasno$¢ Zamawiajacego i zostanie wywieziony
przez Wykonawce na skladowisko Zamawiajacego wskazane przez
Inzyniera.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
1 Specyfikacja Techniczng D-M.00.00.00.

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni bitumicznej, bez jej ogrzewania, na okreslona gigbokos¢.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania (skrawania) nawierzchni na zimno.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i1 poleceniami Inzyniera.
Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. Materialy

Nie wystepuja.
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3. Sprzet
3.1. Frezowanie istniejacej nawierzchni bitumicznej

Do wykonania frezowania istniejacej nawierzchni bitumicznej nalezy stosowac frezarki
drogowe umozliwiajace frezowanie na zimno na okre$lona glebokos¢ z doktadnoscia do
5 mm.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie 1 zapewnia¢ zachowanie wymaganej
rownosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagania
rownosci okreslono w punkcie 5 niniejszej ST.

Szerokos$¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robét. Przy
lokalnych naprawach szeroko$¢ begbna bedzie dostosowana do szerokosci powierzchni
skrawanej nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szeroko$¢ begbna skrawajacego powinna
by¢ co najmniej réwna 1200 mm.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza by¢ wyposazone
w system odpylania. Wydajno$¢ frezarek powinna zapewnia¢ wykonanie rob6t w terminie
okreslonym w kontrakcie, przy jak najmniejszym zakléceniu w ruchu.

Wykonawca moze uzy¢ tylko frezarki zaakceptowanej przez Inzyniera. Do uzyskania
akceptacji sprzgtu Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek,
a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracj¢ pracy frezarki, na
wlasny koszt.

Zastosowany sprzet winien uzyskac akceptacje Inzyniera.

4. Transport

Materiaty uzyskane z rozbidrki moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera (Kierownika Projektu) dla danego asortymentu materiatu
rozbiérkowego.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogoélne warunki wykonania robét

Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2. Zakres wykonywanych robét
5.2.1. Wyznaczenie elementow przeznaczonych

Wyznaczenie elementéw przeznaczonych do rozbidrki nalezy wykona¢ na podstawie
Dokumentacji Projektowej w uzgodnieniu z Inzynierem (Kierownikiem Projektu).

5.2.2. Oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym.

Za bezpieczenstwo ruchu na odcinku wykonywanych rob6t odpowiedzialny jest
Wykonawca robét. Odcinki wykonywanych rob6t nalezy oznakowaé zgodnie z "Instrukcja
oznakowania rob6t prowadzonych w pasie drogowym", stanowiaca zat. nr 1 do zarzadzenia
Ministréw Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych nr 184 z dnia
6.06.1990 r.
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5.2.3. Rozbidrka warstwy bitumicznej przez frezowanie.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glgbokosci i szerokosci oraz pochylen
zgodnych z Dokumentacja Projektowa.

Nieréwnosci sfrezowania powierzchni mierzona tata zgodnie z BN-68/8931-04, przy
uzyciu klina pomiarowego o szerokosci 40 mm powinny wynosi¢ nie wigcej niz § mm.

Jezeli ruch drogowy bedzie dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze
wzgledow bezpieczenstwa musza by¢ spelnione nastgpujace warunki:

a) nalezy usung¢ sfrezowany materiat i oczysci¢ nawierzchnig,

b) przy frezowaniu poszczegélnych pasow ruchu, wysokos$¢ podtuznych, pionowych
krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,

c) pionowe krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny miec
klinowo S$ciete krawedzie.

Frezowanie warstwy $cieralnej przed utozeniem nowej warstwy bitumicznej ustalonego
poziomu odniesienia zachowujac spadki poprzeczne i niwelete¢ drogi oraz réwnosc

powierzchni okreslona powyzej. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na glebokos¢
okreslona w Dokumentacji Projektowej z doktadnoscia + 5 mm.

5.3. Przewozenie i skladowanie materialow pochodzacych z rozbiorek.

Materialy z rozbidrek, przeznaczone do ponownego wykorzystania stanowia wlasnos$¢
Zamawiajacego. Nalezy je zaladowac, przewiez¢ 1 skladowaé¢ w miejscu wskazanym przez
Inzyniera, w spos6b uporzadkowany i wtasciwy dla danego asortymentu oraz zabezpieczy¢ je
przed zniszczeniem.

6. Kontrola jakoS$ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M.00.00.00.

Kontroli podlega spos6b wykonywania robdt rozbiérkowych, prawidtowos¢ transportu
1 sktadowania materiatéw uzyskanych podczas rozbiorki.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa :

_ dla poszczeg6lnych warstw nawierzchni — m?
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST D-M.00.00.00 punkt 7.
8. Odbior robot
Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

9. Podstawa platnosci

Ogoélne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
og0lne".
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Cena wykonania rob6t obejmuje:

- wyznaczenie miejsc rozbidrek,

- oznakowanie miejsca robot,

- rozebranie poszczegdlnych asortymentéw,

- sortowanie materiatdw do ponownego wykorzystania,

- zaladunek i odtransportowanie materialéw rozbiérkowych na skladowisko
Wykonawcy lub Zamawiajacego, zaakceptowane przez Inzyniera,

10. Przepisy zwigzane

Instrukcja oznakowania robot prowadzonych w pasie drogowym. Zatacznik nr 1 do
zarzadzenia MinistrOw Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewngtrznych nr 184
z dnia 06.06.1990 r.
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